MAS Epoxiskola

Blandningsforhallande 2:1, 2 delar harts: 1 del Hiardare. Andra aldrig kvoten!
Epoxybaserna ar kompatibla med varandra det mojliggor anpassad blandning
Kan lagras i minst 12 manader. Har epoxyn utsats for minusgrader maste den
varmas till dver +35 grader den tar inte skada men blir tjock.

MAS Hardtider
Galler for LVS and FLAG BAS nar de blandas med Langsam, Medium eller Snabb Hardare

TEMPERATURE BAS LVS/FLAG + MEDIUM BAS LVS/FLAG+ SNABB
Fahrenhe Pot | Thin Film Full Cure| Pot Life Thin Film Full Cure Pot Life Thin Film Full Cure| Tack Time | Cure Time

it | Celsius | [ita | get Set Set

140°F | 60°C | 1.5m 28m | 11:15h| 1.22m| 16m 7:52h | 39s | 11.5m | 4.5h

131°F | 55°C |2.25.m 42m | 16:52h| 1.83m| 24m |11:34h| 58s | 17.25m | 6.45h

122°F | 50°C | 3.0m 56m |225h |244m| 32m |1545h| 1.3m| 23m 9h

113°F | 45°C |6.75m 1:15h 30h | 332m | 45m 21h | 1.75m 30m 12h

104°F | 40°C | 8.6m 1:52h 45h |4.88m| 67m |31:30h| 263m 45m 18 h

95°F | 35°C |11.6m 2:30h 25d | 6.5m | 1:30h 42h | 35m 1h 1d

86°F | 30°C 1125 345n | 375d|9.75m| 235h | 63h | 53m| 1:30h | 1.5d

77°F | 25°C | 23m 5h 5d 13m 3h 3.5d | 7m 2h 2d

68°F | 20°C 34.5m 7.5h 7.6d | 19.5m | 4.5h | 525d 10.5m 3h 3d

59°F | 15°C | 46m 10h 10d | 26m 6h 7d | 14m 4h 4d

50°F | 10°C | 69m 15h 15d | 39m 9h 10.5d | 21m 5h 6d

41°F | 6°C | 92m | 20h 20d | 52m 12h 14d | 28m 6h 8d

*NOT RECOMMENDED s= seconds; m=minutes; h=hours; d=days




ANVANDARREKOMMENDATIONER

Uppgift

Vi reckommenderar

Limning av mjukt/porost tra

Vilken som av MAS epoxy baser/hartser resp. hardar blandningar kan anvandas. Blanda
in Collioidal Silica, Cellulosa fibrer eller tréaslipdamm till en tjock/passande mix. (OBS!
Blanda bas och hardare innan fylinadsmedel tillsatts).

Limning av hart tra

Grunda ditt material som skall immas med FLAG bas/medium hardare den tranger
djupare in. Blanda sen in Colloidal Silica eller Cellulosafibrer i den aterstaende
blandningen tills den ar som blét pudding lagg pa ytan lagg ihop bitarna spann med
tvingar lite lagom tryck inte ut all epoxy. Lat vara i 24 h vid ca +23 °C. 48 h vid +10gr C.
Se hardartid tabell nedan. (OBS! Blanda bas och hardare innan fyllnadsmedel).

Limma jarn och stal

Tvatta med Biosolv eller annat som gor ytan mycket ren och fettfri (ej aceton). Grunda
ytorna som skall limmas med FLAG bas/medium hardare. Gnugga in blandningen med
t.ex. Scotchbrite svamp. Addera Colloidal Silica till mixen om den behéver fortjockas.

Limma aluminium

Tvatta ytan fettfri och ren sedan behandla med en etsande 16sning. Skélj med en
neutraliserande vatska. Limmas som porost tra.

Limma skum och kdrnmaterial

Blanda FLAG bas/medium hardare med microballonger till en tjock spacklingsbar
konsistens. Det ska vara ihaliga microballonger

Ytbehandling av rent tréa "Clear
coating”

MAS lagviskés epoxybas och langsam hardare och Lagviskds epoxybas for forsta lagret
eller FLAG som fértunnas 2 % med lacknafta. Applicera med en Squeegee/spackel ta
bort dverskott. For andra och tredje lager anvands FLAG bas och medium hardare.

Lamellimma tra konstruktioner

MAS lagviskos bas (eller FLAG bas)/ snabb eller medium hardare ar bra till dacksbalkar
forstarkningar, spant mm. Cellulosa fibrer eller Colloidal Silica som fyllnadsmedel.

Fylla halkarl mm,

For tra - FLAG bas/Medium hardare fortjockas med 1 del Colloidal Silica och 2 delar
slipdamm till det ser torrt ut. Tips: Fér att fa en ren jdmn form och yta anvand en
sked/slang eller gor en profilerad skrapa. For glasfiber — Samma som for tré men ersatt
tramjolet med Cellulosa fibrer eller Colloidal Silica.

Yt-utjamning/spackling

FLAG bas/medium hardare fortjockas med 1 del Colloidal Silica och 2 delar Micro
Ballonger sa att far en konsistens som “jordnétssmor”.

Lamminera med glasfiber

MAS lagviskésa bas eller FLAG bas blandad med langsam eller medium hardare.
Anvand Langsam, Medium eller Snabb hardare for att kunna lagga pa mer redan nasta
dag medan det inte ar fullt hardat. En latt slipning kan behdvas emellan beroende pa hur
jamnt det blir. Vid trdimpregnering med epoxi och for att hindra tra att ruttna mixa in 2 %
lacknafta till mixen med Lagviskésa Epoxy LVS. Anvand MAS LVS bas eller FLAG bas
med langsam eller medium héardare fér de kommande 4-7 lagren.

Penetrerande/djupimpregnerande

behandling med epoxy

Lagviskos bas och medium/langsam hardare fértunnas 2 % med lacknafta vid
penetrerande tra behandling och for att hindra tra att ruttna.

Osmotisk barriar/sparrskikt

MAS Langsam eller medium hardare + MAS lagviskdsa bas eller FLAG bas 4-7 lager.
Optimal hard temperatur ca +22-23 gr C. Hall ytan torr under hardningen. Skall vara
fardig/genom hardat innan sjdsattningen. (se hardtids tabell).

Om man ar tveksam vilket som skall anvandas sa klarar MAS FLAG med medium hardare av nara 90 % av alla fall.
Glom inte blandnings forhallandet 2bas:1hardare. Man kan blanda epoxyhartserna precis som med hardarna de ar

kompatibla.

Hur mycket Epoxy gar at det? i tabellen nedan far du en fingervisning pa hur mycket.

Glasfiber Skriv in ditt val nedan | Vavvikt g/m2 Téackning I/m2 Egna noteringar
Ditt val

24 oz. /680 gr vavd

rowing Std. vav 680 gr/ 1,26 |

10 oz. /284 gr Std. Vav 340 gr/im2 0.301

6 0z./170 gr Std.vav 160 gr/m2 0.181

Vi har raknat med néastan inget spill, du far kompensera fér det, ung. 30 % extra?




HUR GOR MAN MED EPOXY? (FAQ)

(Observera att du kan hitta ytterligare fordjupad information pa vara "hur" videos pa www.masepoxies.com.)

1. Vilket blandningsférhallande géller for Mas Epoxi?

MAS har férenklat processen for att anvanda och blanda sin epoxi genom att skapa ett mycket flexibelt system med
tva hartser och trehardare. Blandningsférhallandet ar 2:1 bas och hardare. Detta férhallande forblir oférandrat nar
hardarna blandas. Blanda hardare, skiljt fran epoxi bas, blanda darefter med basen. Var noga med att halla
forhallandet 2:1, bas: hardare.

Observera att stérre mangder hardar snabbare och mindre mangder kommer att harda langsammare. Ett karl med
stor yta t.ex. malartrag bromsar hardtiden, blanda sma mangder oftare det ger mindre forluster.

2. Hur lange maste man réra om?

Omroérningen ar nyckeln till ett lyckat resultat for bra ytor och starka férband. Vi rekommenderar 1,5 till 2 minuters
omrérande och att man far med sig sidor och botten. Var noggrann med blandningsférhallandet, det ar tva delar bas
till en del hardare (2: 1). Anvand rena plast eller obestrukna pappersmuggar eller hinkar/karl och en ren mix sticka. Vi
rekommenderar ocksa att halla éver blandningen i en ren behéllare och skrapa av sidorna och botten och sedan
blanda igen. Detta sakerstéller en komplett mix.

3. Néar kan jag lagga pa néasta lager?

En epoxi fran MAS ar 100 % |6sningsmedelfri darfor kan den vara évermalningsbar med sa kort varsel som att den
bara knappt blivit damm torr (lite klibbig). Om mer an12 timmar passerar mellan skikten, gér en latt slipning. Anvand
en bomullstuss for att testa om en Iatt slipning behdvs. Om epoxi fastnar pad bomullstussen da kan du lagga pa ett
lager utan slipning. En latt slipning behdvs for att battra pa vidhaftningen mellan skikten.

4. Kan jag paskynda hardtiden genom att blanda i mer Hardare?
Absolut inte! Att blanda i mer hardare innebar att 2:1 férhallandet férandras och du kommer att fa en geggig rora
som aldrig hardar. Upp till 10 % for lite &r battre, det blir en blandning som hardare men langsammare.

5. Hur paverkar temperaturvariationer epoxin?

"For “clear coating”, blir det bdst om epoxybasen har en temperatur éver + 15° C. Fér limning, allt dver + 10° C ar
tillréckligt. For varje 10 °C som temperaturen faller under +25 ° C sa fordubblas “potlife”/brukstiden och
ythardningen/damm torr 6kar med ca 1,3. Den exakta motsatsen sker nar temperaturen stiga dver +25 ° C. Vid
arbeten dar det far svalna till underfryspunkten maste varme tillféras for att uppna en fullstdndig genomhardning. |
fallet med frysning, maste man kontrollera hardheten foér att sakerstélla att full styrka har uppnatts.

6. Vilken forbehandling behévs fore applicering av epoxi?

Alla ytor maste goras helt fria fran alla féroreningar, som olja, fett och férorenat vatten mm. Bio-Solv eller T-sprit ar
bra for rengdring. En Iatt slipning rekommenderas. En ren trasa fuktad med Bio-Solv T sprit eller vanligt vatten kan
anvandas for att rengdra ytor och ta bort damm. Anvand inte aceton eller torktrasa foér att rengéring.

7. Vilka verktyg anvands for att applicera epoxin?
For laminering med glasfiber, en kort borstrulle, squeegee och penslar. For limning, en pensel eller en gummiskrapa
med skaror skurna i kanten.

8. Tips och tekniker for spackling?

Det ar inte langre nddvandigt att ha manga olika epoxy system for att kunna spackla fylla i halkal mm.

MAS Bas och tva hardare, MAS Langsam och MAS Snabb, kommer att ge dig all den flexibilitet som kravs for att
gora olika fortjockade spackel for standard build och reparationer. Se Applikations rekommendationer diagrammet pa
framsidan av katalog och besdk masepoxies.com fér mer information.

9. Hur man skyddar epoxi?

Epoxi ytor bor skyddas fran solen. "Clear coatade” ytor kan skyddas av en bra fernissa eller lack med tillsatser av
UV-skydd. En farg/kulor betraktas som ett 100 % UV-filter. Vid placering Inomhus behdvs ingen fernissa éver
epoxien.

10. Kan man betsa?

Om du vill betsa en yta anvand ett vattenbaserat bets for epoxi "clear coating”. Ytan maste vara helt torr innan
epoxien laggs pa. Men det kan fungera med typ ett olje baserat bets men prova forst, se tips nedan.

Prova Alltid férst pa en provbit. Anvand kors testet: Betsa en yta pa en provbit. Lat det torka. Lagg epoxy pa ytan
och |4t sta dver natten sa att det hardat. Nasta dag skar rutor med en kniv pa ytan. Placera en bit bra tejp pa var och
en av de sma rutorna. Férsok nu att avldgsna epoxi med tejpen. Om det lossnar latt sa ar det en dalig vidhaftning och
kommer inte att fungera, men om det lossnar med tra flisor sa tranger epoxien genom betset och faster bra.



11. Hur rengér jag?

Handskar och annan personlig skydd ska alltid anvéandas. Om du skulle f& epoxy pa huden, bér det rengéras med en
vattenfri tval, darefter noggrann tvatt med tval och vatten. Verktyg kan tvattas med Bio-Solv eller attiklésning ca 5-6%
ig. Halv-gelead epoxi kan tas bort med Bio-Solv.

12. Vilken skyddsutrustning skall du ha vid epoxi arbeten?

Engangshandskar ska alltid anvandas och skyddsglasdgon ar viktigt om det skulle stdnka. En andningsmask med
filter &r mycket lampligt. Epoxi kan orsaka irritation i huden, speciellt ljus hy.

A. Undvik direkt hudkontakt med bas/harts, hardare och blandade epoxi genom att bara handskar och andra klader.
Rengdr ohardad epoxi pa huden med vattenlds tval omedelbart efter kontakt. Anvand ALDRIG I6sningsmedel for att
avlagsna epoxi fran huden.

Tvatta Alltid noggrant med tval och vatten omedelbart efter kontakt.

B. Skydda dina 6gon genom att bara skyddsglaségon. Om kontakt skulle uppsta, spola 6gonen omedelbart med
rinnande vatten i 15 minuter. Om besvar kvarstar, kontakta lakare.

C. Undvik inandning av angor. Anvand epoxi endast i omraden med god ventilation. | trdnga utrymmen se till att det
ar god ventilation som suger ut ev. angor. Anvand andningsskydd med A1B1E1K1 filter. Anvand en dammfiltermask
nar du slipar epoxi. Om det har hardats mindre &n en vecka, anvand andningsskydd med A1B1E1K1 i kombination
med ett damm filter fore.

D. Undvik fortaring. Tvatta dig noggrant efter varje epoxy arbete och sarskilt innan du ater eller dricker nagot.

E. Torka upp spill med en gummiskrapa och pappershanddukar. Skrapa upp sa mycket material som mdjligt med
gummiskrapa innan du anvander pappershanddukar. Sand, lera eller annat material kan anvandas for att suga upp
spill. Rengdr resten med Bio-Solv, attika eller

ISO propylalkohol. Anvand alltid skyddshandskar vid sanering efter avslutat arbete.

F. Nar du ska slanga epoxy bas/harts, hardare som rinner samt tomma behallare, s& maste det géras pa ett sakert
satt. Slang inte harts eller hardare i flytande tillstdnd. Det skall behandlas som farligt avfall. Innan du gér dig av med
bas/harts och hardare, tom bas i ett kérl och hardare i ett annat och forslut det kan ateranvandas halbarheten ar
minst 1 ar.

Sma mangder av harts och hardare kan aven blandas och lat harda helt till en ofarlig epoxy klump. Gor sa har, hall
hardare och harts i en behallare, placera sa att du undviker risken for dvertemperatur och anga i din lokal. Efter att
reaktionen ar fullstandigt fardig och det svalnat sléang i enlighet med lokala / statliga foreskrifter, fraga pa din
atervinnings central om du ar osaker.

13. Vilka ar de vanligaste fallgroparna?

Nar instruktioner och ev. temperatur justeringar foljs gar projekt bra. Nagra vanliga problem ar:

« Att blanda/mixa otillrackligt det orsakar 99 % av alla problem. MIXA, MIXA, mixa och MIXA lite mer.

» Under arbetet sa faller temperaturen under daggpunkten. Aven en liten temperatursankning kan ge férandringar av
hardtider och vidhaftning. Lite temperaturhalining underlattar och sakerstaller att det blir ett bra resultat.

« Svag vidhaftning/limfog ar ett resultat av att limtrycket har varit for stort (otillrackligt med epoxy blir kvar). Nyckeln till
en stark vidhaftning/limfog ar latt tryck och tillsats av ratt fyllnadsmedel. Tillat maximal klamptid, uppvarmning kan
korta tiden (en lampa fungerar bra).

14. Vad ar hallbarhetstiden for dessa produkter?

Grundlaggande epoxiharts och hardare har en hallbarhet pa& minst ett ar i en sluten behallare. Special baser/hartser
och hardare, som t.ex. H6g Temp INFUCURE Hardare, kan ha en kortare hallbarhet men det anges pa
forpackningen.



ORDLISTA

BLASBILDNING/BOLDPEST

Ett fenomen som upptrader i batskrov, eftersom
materialet som anvands for att tillverka skroven ar
vattengenomtrangligt (i allmanhet ar det FRP/GRP).
Laminatet absorberar fukt som samlas pa ytan,
direkt under eller djup in under ytan. Sa smaningom
blir trycket fran detta vatten tillréckligt hdg for att
bilda utbuktningar i ytan.

B-STADIUM

Ett mellanliggande steg i hardningen, som annu inte
fullstdndigt hardad. Det flyter inte men ger efter for
tryck.

KOMPOSIT

Kombinationen av material som resulterar i en
slutprodukt med egenskaper som ar dverlagset
nagot av elementen var for sig.

KARNMATERIAL

Ar kdrnan i en sandwichkonstruktion. Har normalt
lag densitet, latt material som anvands for att
separera laminat som laggs pa bada sidor av
karnan. Vikten uttrycks i kg/m3.

HARDNING

Foérandring/6vergang fran flytande till fast form
orsakad av en kemisk reaktion mellan
komponenterna i ett bindemedel.

FIBERINNEHALL
Méangden fiber i en komposit.

GLASFIBER

Ett av de aldsta, starkaste och billigaste
armeringsmaterialen av alla fibrer idag. Fibrerna
finns som vav och i icke vavd form.

GLASFIBERFORSTARKT PLAST
(FRP/GRP):allméan term fér en komposit som ar
forstarkt med vav, matta eller ndgon annan
fiberform med harts.

FYLLNADSMEDEL

Material som tillsatts hartser for att andra
flodesegenskaperna/konsistensen for att battre
passa uppgiften. Fyllnadsmedlet 6kar volymen eller
och ofta aven styrkan i produkten.

HANDUPPLAGGNING

Avser vatupplaggning av blandad harts med pensel,
roller eller gummiskrapa. Armeringsvav placeras
Over / iden harts-vata formen och mer harts
appliceras efter behov for att astadkomma ett helt
vat laminat. Successivt laggs mer laminat eller
karnmaterial i formen enligt en férbestamd ordning.

LAMINERA
En produkt byggs upp av tva eller flera materialskikt
och binds samman av en harts blandning.

PRIMAR LIMNING/LAMINERING (process i 1 steg)
Limnings/Laminerings situation dar nastan hela
processen gors klar i en kontinuerlig process.
Hardningen av mellanliggande lager sker i ett steg
dar den kemiska och mekaniska bindningen

forstarks. Vilken bindning som skall anvandas beror
pa materialet det limmas mot. Storlek, tjocklek och
tillverkningssekvensen avgor dock valet for hela
upplagget. (Nar man lagger vata skikt over ett
tidigare hardat laminat skikt, da kallas det for
sekundar bindning).

EFTERHARDNING

Tillfora varme under hardprocessen for att forbattra
de mekaniskal/fysiska egenskaperna. MAS Epoxy
kan efterhardas.

POTLIFE

Tid mellan blandning och fram till ett gel stadium dar
epoxin som ar i karlet inte kan anvandas langre.
Potlife fér epoxy beror pa temperatur, karlets form
och hardaren som anvands. Potlife och
anvandningstid/6ppettid ar inte samma sak det ar
tiden efter potlife da du fortfarande kan arbeta med
epoxyn.

VAVKOPIERING

Armeringsvavens tradar/rutnat syns igenom ytan.
Ett visuellt fenomen som orsakas av lag Tg
temperatur nar luft fangats i vaven

SEKUNDAR BINDNING (process i tva steg)
Sammanfogning av tva eller flera redan hardade
sammansatta delar. Man lagger vata skikt pa redan
hardad epoxi. Den enda kemiska eller termiska
reaktion som intraffar ar sjalva hardprocessen.

STYRKA Drag-, och Tryckhallfatshets
Mattet pa den spanning som behdvs for att
deformera eller forstéra ett material.

TG/HDT (varmedeflektionstemperatur)

Den temperatur vid vilken en hardplast boérjar forlora
styvhetsegenskaper.

HDT - Den temperatur vid vilken ett material borjar
mjukna och ge efter vid belastning.

VARMEHARDANDE
Ett harts som polymeriserar nar det utsatts for
varme. Epoxi ar varmehardande.

THIN FILM SET

Ytan blir dammtorr/ klibbfri. En tumme kommer att
visas pa ytan, men ingen epoxi fastnar pa tummen
(anvand handskar!)

SEGHET
Ett matt pa den energi som kravs for att forstora ett
material.

VISKOSITET

Tjockleken hos en vatska. Honung ar mycket
trogflytande men vatten ar inte det. Uttryckt i
cengpoise (cps). Viskositeten hos vatten ar 1
cP.Hogre siffror representerar tjockare vatska.

VAT uppléaggning

Metod som anvands normalt fér att bygga
glasfiberbatar. Torr ameringsvav/matta eller duk
laggs ut pa insidan av formen och tacks med harts
fran ett karl eller en sprutpistol. En aluminiumroller
anvands for att trycka in hartset i glasfibern och fér
att pressa ut luftbubblor.






